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Markus Rattenstetter Sickenhausen,15.11.2005

Arbeitsbericht fur das Meisterstuck

Blroschrank in Eiche

Zum Entwurf

Wahrend meiner Arbeitszeit als Schreinergeselle war ein klarer Trend zum Buro in
den eigenen vier Wanden zu verzeichnen. Der Verwaltungsaufwand und der damit
verbundene Schriftverkehr nimmt auch im privaten Bereich immer mehr zu. Um
diese Briefe und Unterlagen angemessen aufbewahren zu kdnnen ist es notig ein
Regal oder einen Schrank zu besitzen.

Da ich bereits als Gesellenstick einen Schreibtisch anfertigte war es mir ein
Anliegen ein passendes Aufbewahrungsmaobel fir Ordner, Papier und
Briefumschlage zu gestalten.

Bei der Gestaltung des Buroschrankes war mir eine kubische strenge Form wichtig.
Der Schrank sollte in erster Linie funktional und schlicht wirken. Ein Symmetrischer
Aufbau erschien mir daflr am besten geeignet.

Funktion des Meisterstickes

Der Name verrat bereits den Standort des Mobels, im Biro werden Ordner in ihm
verstaut.

Die Aufteilung ist so gestaltet, dass jeweils finf Ordner nebeneinander stehen, und
vier funfer Reihen Ubereinander stehen. Aus griinden der Symmetrie sind jeweils
zwei Ordnerreihen Ubereinander, sie werden durch einen eingesetzten Korpus von
einander getrennt. In diesem Korpus befinden sich zwei offene Facher und zwei
Schubladen. In den offenen Fachern konnen Briefumschlage oder Papier eingelagert
werden. Die Schubladen nehmen Kleinutensilien wie Briefmarken, Blroklammern
und Stempelkissen auf. Da die Turen zum Absperren sind konnen auch Wertpapiere
oder Urkunden in ihm verstaut werden.

Die Holzauswahl

Der Entwurf ist aus dem Jahr 2003, die Mehrheit der bis dahin gefertigten Gesellen-
und Meisterstlcke sind in hellen Holzern wie Buche, Birke oder Ahorn ausgefuhrt. In
meiner Gesellenzeit fertigten wir ebenfalls nahezu in diesen hellen Holzarten. Aus
diesem Grund entschied ich mich bei meinem Meisterstick flr eine dunklere
Holzart, da ich die hellen Holzarten nicht mehr so ansprechend finde.

Auf die einheimische Holzart Eiche fiel meine Wahl, sie ist edel durch ihren Farbton,
aber zugleich lebendig durch ihre Offenporigkeit.

Mir war es wichtig, eine dem Naturprodukt Holz entsprechende Haptik auf der
Oberflache des Meisterstlickes zu erreichen.



Auf keinen Fall wollte ich die Wirkung einer HPL Oberflache auf dem Mobel.
Eine beruhigende Atmosphare, die in einem Buro anzustreben ist, wird durch das
horizontal aufgelegte Furnier erreicht.

Oberflachenbehandlung

Ein BlUroschrank ist ein Gebrauchsmobel, das sich im taglichen Gebrauch befindet.
Aus diesem Grund kommt flr die Oberflachenbeschichtung nur ein Material in
Frage. Eine hohe Abriebfestigkeit garantiert die Verwendung von Zwei —
Komponenten — Polyurethan Lacken. Die Schwierigkeit bestand darin, eine matte
Oberflache zu erreichen, gleichzeitig sollte der Lack aber auch das Furnier gut
anfeuern, um einen natdrlichen dunklen Farbton zu erhalten.

Die Holzart Eiche erfordert eine offenporige Lackierung, damit die naturliche Haptik
der Oberflache erhalten bleibt.

Anderungen gegeniiber der Eingabezeichnung
- Bander der Turen

Um die Kubische Form des Buroschrankes noch deutlicher zu
Unterstreichen, wurden die Turen von stumpf Aufschlagend auf,
auf Gehrung einschlagend geandert.

Was einen erheblichen Mehraufwand an Zeit bedeutet.

- Aufhangung der Facher

Die Fachbdden sollten unsichtbar befestigt werden, somit wurde ein
Spezialbeschlag notwendig.

Es mussten somit auch Einleimer in die Schrankseiten eingefrast
werden, was ebenfalls zu einem zeitlichen Mehraufwand fihrt.

- Laufrichtung des Furniers

Die Laufrichtung des Furniers wurde aus Gestaltungsgriinden von
vertikal auf horizontal geandert.

Der Materialaufwand bleibt dabei gleich, lediglich der Arbeitsaufwand
ist hoher, da die Fugen umlaufen mussen.

- Trennung der beiden Korpusse

Als Trennung der beiden Korpusse wird ein 30 mm x 100 mm
Edelstahlrohr, das zu einem Rahmen verschweil3t wurde verwendet.
Es hat einen Uberstand von 40 mm an Vorderseite und Oberseite.
Der Arbeitsaufwand ist vergleichbar, jedoch die Materialkosten sind
dadurch hoher.



Konstruktion der Ruckwand

Die Anderung von stumpf mit Lamello Form Feder eingeleimt auf eine
eingefalzte Konstruktion, aus Grinden der besseren Wartung der
Vollauszuge aus Holz.

Hierbei entsteht ein Mehraufwand auf Material und Zeit, zu Gunsten
der besseren Qualitat.

Anderung der Mobelkndpfe
Aus optischen Grinden wurden die Mébelknopfe neu gestaltet. Die

Kubische Form setzt sich auch in den Griffen der Schublade fort.
Somit ergibt sich ein hoherer Materialaufwand.

Aus den zahlreichen Anderungen von Eingabezeichnung zu
Ausfihrungszeichnung ergeben sich hohere Materialpreise und langere
Fertigungszeiten.

Aus diesem Grund habe ich mich dazu entschlossen eine zweite
Vorkalkulation zu erarbeiten, die den Unterlagen beiliegt.

Anderungen bei der Herstellung des Meisterstiicks

Aufgrund der sorgfaltigen und langfristigen Planung des Meisterstiicks konnten
grole Anderungen bei der Herstellung vermieden werden und somit der Werkplan
eingehalten werden.

Nachfolgend einige kleine Anderungen:

Aus optischen Grinden wurde der Rickwandfalz von 4 x 4 mm auf

2 x 2 mm verringert. Die dadurch entstehende Schattennut rickt somit
dezent in den Hintergrund, da der Rucksprung der Rickwand ohnehin
dominanter ist.

Bei dem kleinen Korpus mit den eingebauten Schiben war am oberen
Boden eine 45 Grad Fase geplant um auf die Dicke von 13 mm zu
kommen. Diese Fase habe ich durch einen Falz ersetzt, da in dem
ganzen Meisterstlck nur rechte Winkel aufeinander treffen.

An den Sockelelementen wurde an den am Boden aufliegenden Kanten
ein 2 x 2 mm grol3er Falz eingefrast, um ein absplittern des Furniers an
den Vorderkanten beim Verschieben des Schrankes zu verhindern.

Aus optischen Grinden wurden die Metallgriffe an Subladen und an
den SchlUsseln verandert. Um ein filigraneres Erscheinungsbild zu
erreichen wurden die Materialdicken deutlich reduziert, die Mal3e sind
in der Zeichnung ersichtlich.



Schwierigkeiten bei der Erstellung des Meisterstlcks

Probleme sind beim Furnieren des Korpus aufgetreten, da sich das Furnier in der
Presse unterschiedlich ausdehnte, obwohl Sicherungskldtze auf dem Furnier
aufgeleimt waren. Deshalb war es schwierig das Furnier gleichmaf3ig umlaufend
Uber die hohen Tlren und Seiten aufzubringen.

Maf3abanderungen

Es mussten verschiedene Male abgeandert werden. In der Zeichnung wurde fUr die
Dicken der Seiten und Boden jewelils eine Fertigdicke angenommen, die um einen
mm starker ist als die Ausgangsdicke. Durch die Bearbeitung und das auf Dicke
Kalibrieren wurde die Plattendicke um einen mm dinner als angenommen.

Um das AuRenmal’ einhalten zu kénnen, da das lichte Mal} gréf3er geworden ist,
mussten die Facher und der mittlere Korpus langer werden. Dadurch wurde auch die
Schubladenbreite grolier.

Die Fachbdden sind auch dinner, somit vergrofdert sich das lichte Mald zwischen
den Fachern. Der Abstand von den Bdden bis zum oberen und unteren Fach wurde
eingehalten. Die Mal3toleranz wurde auf die Abstande zwischen Fach und
Innenkorpus aufgeteilt.

Arbeitsunterbrechungen

Wegen eines Arbeitsunfalls am 12.09. 2005 war es mir nicht mdglich das
Meisterstlck in Garmisch — Partenkirchen termingerecht abzugeben. Somit wurde
der Termin fur die Abgabe am 16.09.2005 in Rosenheim festgelegt.

Die Wiederaufnahme der Arbeit am Meisterstlick erfolgte am Mo. 31.10.2005 somit
konnte ich die Allerheiligenferien fir Fertigung verwenden.

Nachkalkulation

Die Nachkalkulation zeigt, dass die Materialpreise zu hoch kalkuliert waren, und ich
dort Einsparen konnte.

Hingegen waren die Arbeitsstunden zu niedrig kalkuliert. Durch diese Mehrarbeit
stiegen die Fertigungskosten an. Mein kalkulierter Gewinn von 10 % schmalerte sich
somit auf 6,6 %.



KALKULATION

Materialart:

Eiche

Auftrag-Nr.: 1

Auftraggeber Markus Rattenstetter

Auftrag

Biroschrank

Oberflache: Zweihorn Cl 9 2 x lackiert

Skizze, Materialart, Zeichnung, Stiick

1. Fertigungsmaterial Vorkalk Nachkalk.
€ % |€ %
Ubertrag| 1793,70| 18
2. Fertigungsléhne
Vor-K [Nach-K €
Masch.raum Std. a| 13,00 442,00
Bankraum Std. a| 13,00( 2717,00
Montage Std. a
Std. a
3159,00| 31
3. Gemeinkosten
Hauptwerkstoffe Vorkalk. [Nachkalk.]|auf Materialkosten 15|% 269,06
€ € auf Masch.raum-L6hne 200(% 884,00
Plattenmaterialien 66,43 auf Bankraum-L6hne 150|% 4075,50
Massivholz 85,08 auf Montage-L6hne %
Funier 349,49 auf %
Hilfswerkstoffe ] ] 5228,56] o1
4. Sondereinzelkosten d. Fertigung
Beschlage Stk. |Einh, Zuschlage % | €
It. Beschlagliste 978,20 auf Baustunden a
auf Ubersttlmden a
% lohngeb. GK auf Zuschlag
Leim (Kleber) kg 14,00 Geratevorhaltung Schablonen
Schrauben 10,00
Schleifmaterial 12,00
Kleinmaterial Selbstkosten / Herstellkosten (1+2+3+4) 10181,26]100
Dichtungsmat. 5. Wagnis + Gewinn
Sonstiges Mat. Vorkalk. Nachkalk.
Oberflachenmat. 110,50 10|% % 1018,13
der Selbstkosten
Halbfabrikate )
Fremdleistungen 6. Sonderkosten des Vertriebs
Ausgangsfrachten
Edelstahl 168,00 Provisionsverpflichtungen
km € je km
Fahrtkosten
Summe 11199,38]110
Netto - Preis ]11199,38
Fertigungsmaterial 1793,70 16% Ust. 1791,90
Bruttopreis |12991,28
Datum: 28.9.04 Vorkalkulation Zeichen Markus Rattenstetter
Datum: Nachkalkulation Zeichen

Umsatzsteuer bei der Angebotsabgabe bzw. Rechnungsstellung nicht vergessen!




Auftrag-Nr.: 1

KALKULATION Auftraggeber Markus Rattenstetter
Auftrag Biroschrank
Materialart: Eiche Oberflache: Adler Tiropur G 30 2 x lackiert
Skizze, Materialart, Zeichnung, Stiick Vorkalk Nachkalk.
1. Fertigungsmaterial € % |€ %
Ubertrag] 1793,70 1555,53
2. Fertigungsléhne
Vor-K Nach-K €
Masch.raum 34| 32,75|Std. a[13,00f 442,00 425,75
Bankraum 209( 228,8|Std. 413,00 2717,00 2973,75
Montage Std. a
Std. a
3159,00 3399,50
3. Gemeinkosten
Hauptwerkstoffe Vorkalk. [Nachkalk.]|auf Materialkosten 15|% 269,06 233,33
€ € auf Masch.raum-L6hne 200|% 884,00 851,50
Plattenmaterialien 66,43 54,27|auf Bankraum-L6hne 150|% 4075,50 4460,63
Massivholz 85,08 97,85|auf Montage-L6hne %
Funier 349,49 156,55|auf %
Hilfswerkstoffe ] ] 2228,56 85454
4. Sondereinzelkosten d. Fertigung
Beschlage Stk. |Einh, Zuschlage % | €
It. Beschlagliste 978,20 954,25auf Baustunden a
auf L"Jberstlinden a
% lohngeb. GK auf Zuschlag
Leim (Kleber) kg 14,00 16,00 Geratevorhaltung | Schablonen
Schrauben 10,00 10,00
Schleifmaterial 12,00 12,00
Kleinmaterial Selbstkosten / Herstellkosten (1+2+3+4) 10181,26 10500,48
Dichtungsmat. 5. Wagnis + Gewinn
Sonstiges Mat. Vorkalk. Nachkalk.
Oberflachenmat. 110,50 96,40 10]|% 6,66 % 1018,13 698,90
Adler Tiropur G30 der Selbstkosten
Halbfabrikate )
Fremdleistungen 6. Sonderkosten des Vertriebs
Ausgangsfrachten
Edelstahl 168,00 158,21 [Provisionsverpflichtungen
km € je km
Fahrtkosten 0,75
Summe 11199,38 11199,38
Netto - Preis| 11199,38 11199,38
Fertigungsmaterial 1793,70f 1555,53 16% Ust. | 1791,901
Bruttopreis | 12991,28
Datum: 23.7.05 Vorkalkulation Zeichen Markus Rattenstetter
Datum: 16.11.05 Nachkalkulation Zeichen Markus Rattenstetter

Umsatzsteuer bei der Angebotsabgabe bzw. Rechnungsstellung nicht vergessen!




Meisterstick: Markus Rattenstetter

ZuschnittmalRe FertigmalRe

Nr. |Bezeichnung Material |Anzahl Mal3e in mm Mal3e in mm

Lange [Breite |Dicke m2 Lange |Breite |Dicke
1 Boden oben u. unten FPY 4 428 358 19 0,61 436 370 20
1.1 |Anleimer seitlich Ei 8 358 24 5 0,07 358 5 5
1.2 |Anleimer Gehrung Ei 4 436 25 25 0,04 436 25 19
1.3 |Anleimer Falz Ei 4 428 21 16 0,04 428 21 16
1.4 |Anleimer hinten Ei 4 436 24 5 0,04 436 6 5
2 Seiten links u. rechts FPY 4 358 1826 19 2,61 370 1834 20
1.1 |Anleimer seitlich Ei 8 358 24 5 0,07 358 5 5
2.2 |Anleimer Gehrung Ei 4 1834 25 25 0,18 1834 25 19
2.3 |Anleimer Falz Ei 4 1826 21 16 0,15 1826 21 16
2.4 |Anleimer hinten Ei 4 1834 24 5 0,18 1834 6 5
2.5 |Einleimer Fach Ei 8 319 12 13 0,03 319 12 13
3 Ruckwand FPY 2 414 1812 16 1,50 424 1822 20
3.1 |Anleimer aufrecht Ei 4 1822 24 5 0,17 1822 24 5
3.2 |Anleimer Quer Ei 4 424 24 5 0,04 424 24 5
3.3 |Einleimer Ei 4 190 10 12 0,01
4 Tire FPY 2 422 1820 19 1,54 436 1834 20
4.1 |Anleimer aufrecht Ei 4 1834 25 25 0,18 1834 25 19
4.2 |Anleimer Quer Ei 4 436 25 25 0,04 436 25 19
5 Sockelplatte FPY 2 428 362 19 0,31 436 37 19
5.1 [Anleimer hinten u. vorne Ei 4 436 24 5 0,04 436 5 5




|5.2 |Anleimerlinksu.rechts Ei | 4 | 370 | 24 | 5 | 0,04 | 436 | 5




6 Sockel links u. rechts FPY 4 370 57 19 0,08 370 66 20
6.1 |Anleimer unten Ei 4 370 24 5 0,04 370 19 5
5.2 |Anleimer oben Ei 4 370 24 5 0,04 370 5 5
7 Sockel vorne u. hinten FPY 4 436 57 19 0,10 436 66 20
7.1 |Anleimer unten Ei 4 436 24 5 0,04 436 19 5
5.1 [Anleimer oben Ei 4 436 24 5 0,04 436 5 5
8 Fach FPY 4 386 300 16 0,46 396 310 17
8.1 [Einleimer links u. rechts Ei 8 300 18 13 0,04

8.2 |Anleimer links u.rechts Ei 8 310 24 5 0,06 310 16 5
8.3 |[Einleimer vorne u. hinten Ei 8 350 18 13 0,05

8.4 |Anleimer hinten u. vorne Ei 8 396 24 5 0,08 396 16 5
9 Boden oben K. klein FPY 2 386 300 16 0,23 396 300 17
9.1 |[Anleimer links u.rechts Ei 2 310 24 5 0,01 310 16 5
9.2 [Anleimer hinten u. vorne Ei 2 396 24 5 0,02 396 16 5
10 |Zw. Boden K. klein FPY 6 368 292 13 0,64 368 302 14
10.1 |Anleimer hinten u. vorne Ei 12 368 24 5 0,11 368 13 5
11 |Boden unten K. klein FPY 2 386 296 13 0,23 396 306 14
11.1|Anleimer links u.rechts Ei 4 296 24 5 0,03 296 13 5
11.2 |Anleimer hinten u. vorne Ei 4 396 24 5 0,04 396 13 5
12 |Einlegeboden FPY 4 340 279 8 0,38 340 289 9
12.1 |Anleimer hinten u. vorne Ei 8 340 11 5 0,03 340 8 5
12.2 |Staubleiste Ei 4 340 12 12 0,02

13 |Schubboden FU 4 322 269 5 0,35 322 274

13.1 |Anleimer hinten Ei 4 324 6 5 0,01 324 5




14 |Vorderstick FPY 4 350 82 8 0,11 360 92 9
14.1 |Anleimer oben u. unten Ei 8 360 11 5 0,03 360 8 5
14.2 |Anleimer links u.rechts Ei 8 92 11 5 0,01 92 8 5
15 |[Seiten|. u.r. K. klein FPY 4 409 296 13 0,48 409 306 14
15.1 |Anleimer hinten u. vorne Ei 8 409 24 5 0,08 409 13 5
16 [Seite kurz K. Kklein FPY 8 100 279 13 0,22 100 289 14
16.1 |Anleimer hinten u. vorne Ei 16 100 24 5 0,04 100 13 5
16.2 |Einleimer Ei 8 279 10 5 0,02 279 10 5
17 |Schub. Vorderstiick Ei 4 334 76 12 0,10

18 |Schub. Hinterstiick Ei 4 334 58 10 0,08

19 [Schub. Seite Ei 8 280 76 12 0,17

20 [Vollauszug Ah 8 275 25 17 0,06

20.1 [Vollauszug Ah 16 280 33 9 0,15

21 |Einleimer Ei 16 |Durchm.[ 30 17 #WERT!

22 |Justierleiste Ei 2 1744 30 15 0,10

23 |Aufdopplungsleiste Ei 4 1900 25 4 0,19

24 |Aufdopplungsleiste Ei 4 358 25 4 0,04

25 |Aufdopplungsleiste Ei 4 362 25 4 0,04

26 |Aufdopplungsleiste Ei 4 436 25 4 0,04




FPY 19 mm

FPY 16 mm

FPY 13 mm

FPY 8 mm

FU5 mm

5,26

2,38

1,70

0,49

0,35

Verschnittsatz

20%

20%

20%

20%

20%

Verschnittmenge

1,05

0,48

0,34

0,10

0,07

Bestellmenge

6,31

2,86

2,05

0,59

0,42



Zusatzliste zur Gberschlagigen Material- und Preisermittlung

BESCHLAGE ZUSAMMENSTELLUNG KANTENMATERIAL OBERFLACHENMATERIAL
Lfd. Beschreibung Mengg An- Einzgl— Preis Material- | Breite | Preis | Rohd. 7% Ifm Einzelpreis | Preis Flache | Menge Ein_zel— Preis
Nr. Einheit | zahl preis € art mm m3 mm Ifm € m? m? preis/ € €
1|Schloss DIN rechts  |St. 1 50| 50,00
2|Schloss DIN links St. 1 50| 50,00
3|Stangenfiihrung St. 4 3,21 12,84
4|Schubstange St. 4 7,49 29,96
5|Gehrungsband St. 6 39( 234,00
6|Korpus Verb. einseit. |St. 8 12| 96,00
7|Korpus Verb.zweiseit. | St. 8 14| 112,00
8|Schubstopper St. 8 3,5 28,00
Sonderanfertigungen
9[Mdbbelgriff Schub St. 4 12,5] 50,00
10|Mobelgriff Ture St. 2 11,4] 22,80
11|Schlisselschild St. 2 9,4 18,80
12|SchlieRplatte 45Grad |St. 4 10,2] 40,80
13|Edelstahlrahmen St. 1 175| 175,00 Kantenmaterial zusammen Oberflachenmaterial zusammen
14|Schwedentrager St. 8 8,25| 66,00 Ifm fir Zeitermittlung | m? fiir Zeitermittiung | |beizen |
ZUSAMMENSTELLUNG FUNIERE / BELAGE SONSTIGE MATERIALIEN
Ma;e;lal— Flé;cghe 79 Fliiczhe Emzrilzprels Pr€(:e|s Beschreibung giﬂgﬁ Anzahl pEr;z(j:; Pr€(:e|s
Beschlage zusammen 986,20 Funiere / Beldage zusammen Sonstige Materialien zusammen

m2 flr Zeitermittlung | | |




Meisterstiick / Biroschrank in Eiche

Verschnittzuschlagberechnung /
Materialkostenberechnung

1. Flachpressplatte FPY 8 mm

Eingekaufte Menge EM
Bendtigte Menge RM
Preis ohne Mwst.

Verschnittzuschlagsfaktor ZSF

_ EM-RM 0
BTV E— X 100 %

= 22,45%
Materialkosten

= 5,11 €

2. Flachpressplatte FPY 13 mm

Eingekaufte Menge EM
Benotigte Menge RM
Preis ohne Mwst.

Verschnittzuschlagsfaktor ZSF

__EM-RM .
=— x 100 %

23,53%

Materialkosten

EM x Preis/m?2

6,62 €

Markus Rattenstetter

0,60 m2 (Platte zugeschnitten gekauft)
0,49 m?
511€ (Festpreis)
0,6m2-0,49m? 0 —
0.40m? x 100% =
2,1 m2 (Platte zugeschnitten gekauft)
1,7 m?2
3,15€/m?2
2,1m2-1,7m?2 of —
1.7me X 100% =

2,1m2? x 3,15 €/m?



3. Flachpressplatte FPY 16 mm

Eingekaufte Menge EM 2,80 m2 (Platte zugeschnitten gekauft)
Bendtigte Menge RM 2,38 m2
Preis ohne Mwst. 3,90€/m?2

Verschnittzuschlagsfaktor ZSF

EM - RM _  2,80m2-2,38m?

:T x100% = 2.38me x 100% =
= 17,65%

Materialkosten
= EM x Preis/m? = 2,8m2?x 3,90 €/m?
= 1092€

4. Flachpressplatte FPY 19 mm

Eingekaufte Menge EM 5,80 m?

Bendtigte Menge RM 5,26 m?

Preis ohne Mwst. 4,40€/m?2

Verschnittzuschlagsfaktor ZSF
-—=MRM 10006 - 5’80;”22:;]226m2 X 100% =
=  10,27%

Materialkosten

EM x Preis/m?2

5,8m2 x 4,40 €/m?

2552 €



5. Furnierplatte FU 4 mm

Eingekaufte Menge EM 0,40 mz (Platte zugeschnitten gekauft)
Bendtigte Menge RM 0,35 m2
Preis ohne Mwst. 6,10 € (Festpreis)

Verschnittzuschlagsfaktor ZSF

__EM-RM on  — _0,40m2-0,35m? o =
= x100% = 0 x 100% =
= 1429%

Materialkosten

= 6,10 €

6. Massivholz Eiche 33 mm

Eingekaufte Menge EM 2,3 m?
Benotigte Menge RM 1,2 m?2
Preis ohne Mwst. 31,35€/m?

Verschnittzuschlagsfaktor ZSF

__EM-RM o - __2,3m212m? o —
= x100% = Lo X 100% =
= 91,67%

Materialkosten

EM x Preis/m2 2,3m2 x 31,35 €/m?2

72,10 €



7. Massivholz Ahorn 33 mm

Eingekaufte Menge EM
Bendtigte Menge RM
Preis ohne Mwst.

Verschnittzuschlagsfaktor ZSF

__EM-RM .
=— 0= X 100 %

158,33%

Materialkosten

EM x Preis/m2

25,75 €

8. Furnier Eiche 0,55mm

Eingekaufte Menge EM
Benotigte Menge RM
Preis ohne Mwst.

Verschnittzuschlagsfaktor ZSF

__EM-RM .
=— x 100 %

72,91%

Materialkosten

EM x Preis/m?2

148,00 €

0,62 m?
0,24 m?
41,54€/m?

0,62m2-0,24m?

S oars X 100% =

0,62m?2 x 41,54 €/m?

35,24 m?
20,38 m?
4,20€/m2

35,24m?-20,38m?2 x 100% =

20,38m?

35,24m2 x 4,20 €/m?2



8. Furnier Ahorn 0,55mm

Eingekaufte Menge EM 1,50 mz2
Bendtigte Menge RM 0,73 m2
Preis ohne Mwst. 5,70€/m2

Verschnittzuschlagsfaktor ZSF

__EM-RM on  — _150m20,73m? o =
= x100% = W x 100% =
= 105,47%

Materialkosten

EM x Preis/mz2

1,50m?2 x 5,70 €/m?

8,55 €

Materialkosten Gesamt 308,67 €




Erklarung uber die Selbststandige
Anfertigung des Meisterstlcks

Hiermit versichere ich, Markus Rattenstetter, dass mein Meisterstlck

BuUroschrank in Eiche,
Zeichnungen,
Berechnungen

und Kalkulation

von mir Selbststandig erstellt wurden

Sickenhausen, 16.11.2005 Markus Rattenstetter
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